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Closure of artificial sausage casings is achieved by first cutting casing to size 
then adding folded closure strip which is sewn-on 
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Abstract of DE1 0001 699 

Artificial sausage casing sections are cut to the 
desired size. The open end (1 1) of the casing 
(10) is introduced into a centrally-folded 
closure strip (12). The strip is sewn to the 
casing and parted off from the strip supply unit. 
An Independent claim is included for the 
corresponding cut section of casing which is 
closed as described. Preferred features: An 
open end of the casing is turned back to a 
predetermined width, if appropriate being 
folded in addition, before introduction into the 
folded closure strip. The pack (comprising 
closure strip and casing) is not advanced 
whilst the needle is being inserted and 
retracted through it. An over-edge seam is 
sewn, using multiple threads. Cut casing 
sections are prepared in a set quantity, as a 
supply pack. The closure strip is a woven 
cotton material; the sewing thread is artificial 
and capable of swelling. 




I— B 



14 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE 1 000 1 699&F=0 



12/2/2004 



* 



bundesrepublik © Patentschr ift 

DEUTSCHLAND @ DE 1 00 01 699 C 2 



® Aktenzeichen: 100 01699.5-23 

® Anmeldetag: 18. 1.2000 

© Often leg ungstag: 26. 7.2001 
© Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 13. 2. 2003 

Einspruchsfrist lauft am 13.5.2003 abl 



® Int. CI. 7 : 

A22C 11/12 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



CM 

o 

s 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlfchung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



UJ 



© Patentinhaber: 

Schutt, Hans, 20359 Hamburg, DE 

© Vertreten 

Niedmers & Seemann, 22767 Hamburg 



Erfinder: 

gleich Patentinhaber 

Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 



DE 
DE 



31 27 444C2 
199 33 964A1 




® Verfahren zur Herstellung von Verschlussen an Kunstdarmabschnitten und mit Verschlufc versehener 
Kunstdarmabschnitt 

® Verfahren zur Herstellung von Verschlussen an Kunst- 
darmabschnitten, gekennzeichnet durch folgende Schrit- 
te: 

a. Ablangen von Kunstdarmabschnitten vorbestimmter 
gewunschter Lange, 

b. zufuhren der Kunstdarmabschnittezu einer Einfuhrsta- 
tlon, 

c. zufuhren eines im wesentiichen mittig gefalzten Ver- 
schluSbandes zu einem offenen Ende des Kunstdarmab- 
schnitts und Einfuhren des offenen Endes in das gefalzte 
VerschluSband, 

d. vernahen des gefalzten VerschluSbandes mit dem 
Kunstdarmabschnitt und 

e. trennen des zugefuhrten VerschluSbandes vom Ver- 
schluBbandvorrat. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Verschlussen aus Kunstdarmabschnitten und einen 
Kunstdarmabschnitt mit einem an seinem offenen Ende aus- 5 
gebildeten, durch Veraahung des Endes ausgebildeten Ver- 
schluB. 

[0002] Kunstdarme sind in den vielfaltigsten Variationen 
im Nahrungsmittelbereich allgemein bekannt und dienen 
der Aufhahme verschiedenster Fullungen aus Fleisch 10 
(Reischbrat) und Reischersatzstoffen oder sonstigen Le- 
bensmittelfullungen, also Grundmateri alien zur Erzeugung 
von Wurst verschiedenster Art, beispielsweise streichfahi- 
ger Ron- und Kochwurst Die fruher fur die Herstellung von 
Wurst verwendeten Naturdarme sind weitgehend durch 15 
Kunstdarme abgelost worden, da diese gegenuber den Na- 
turdarmen viele Vorteile haben. Die heutzutage fur die 
Wurstherstellung verwendeten Darmmaterialien bestehen 
uberwiegend aus einer Zellulosehydrat-Hiille, die mit einem 
Faservlies verstarkt ist und auBen viskosiert ist, so daB ein 20 
physikalisch hochbeanspruchbares Kunstdarmmaterial zur 
Verfiigung stent. Eine wesentliche Eigenschaft dieses.hoch- 
belastbaren Kunstdarmwerkstoffs ist die Fettundurchlassig- 
keit, so daB ein Austreten des Fettanteils der DarmfQllung 
verhindert wird, was aus hygienischen Grunden unbedingt 25 
und auch aus optischen Grunden erforderlich ist. 
[0003] Eine Schwachstelle bei Kunstdarmen der vorbe- 
schriebenen Art ist der Bereich des Verscnlusses des Kunst- 
darmabschnittes, da sehr unterschiedliche Kunstdarmab- 
schnittlangen von den verschiedensten Herstellerbetrieben 30 
verlangt werden und somit der VerschluB bei sehr kurzen 
Abschnitten, vielfach auch Sackchen genannt, insbesondere 
bei der Befullung extremen Belastungen ausgesetzt wird. 
[0004] Die Kunstdarmabschnitte wurden bisher mittels 
handelsiiblicher Industrienahmaschinen an ibrem einen 35 
Ende vernaht, und zwar derart, daB der Kunstdarm durch 
eine Bedienungsperson, die auch die Industrienahmaschine 
bedient, dieser manuell zugefUhrt wurde, der Kunstdarm an 
seinem einen Ende vemaht wurde und dann entsprechend 
der gewiinschten Lange abgeschnitten wurde. Bei einem et- 40 
was fortschrittlicheren Herstellungsverfahren wurden aus 
dem Kunstdarm zunachst Abschnitte vorbestimmter Lange 
hergestellt und diese wurden dann einer Bedienungsperson, 
die die Nahmaschine ebenfalls betatigt, zur AusfUhrung ei- 
ner VerschluBnaht zugefuhrt. Dabei wurde manuell sowohl 45 
ein Band auf der Oberseite und ein Band auf der Unterseite 
des zu verschlieBenden Endes des Kunstdarmes postiert und 
zusammen mit dem Kunstdarm vemaht 
[0005] Bei bestimmten Abwandlungen bisheriger Verfah- 
ren zur Erzeugung eines Verscnlusses an Kunstdarmab- 50 
schnitten bzw. -enden verzichtete man ganz auf die Verwen- 
dung von Bandern, d. h. der VerschluB wurde ausschliefilich 
durch eine im Kunstdarm erzeugte Fadennaht erzeugt. 
[0006] Die bisher bekannten Verfahren haben viele Nach- 
teile. Beachtet werden muB namlich, daB die Fleischmasse, 55 
die in den Kunstdarm eingefullt wird, mit einem Druck von 
bis zu 2 bar eingefUUt wird. Wahrend der Kunstdarm auf- 
grund seiner Stniktur, siehe oben, diesen Driicken muhelos 
standhalten kann, ist der Bereich der Naht, ob nun mit Band 
an der Ober- und/oder Unterseite oder ausschliefilich reali- 60 
siert durch eine VerschluBnaht, eine sehr problematische 
Schwachstelle, da durch die Perforierung des Kunstdarmes 
durch die Nadel beim Durchtritt durch den Kunstdarm eine 
kiinstliche Sollbruchstelle und kunstiiche Durchtrittsoffhun- 
gen fur das Fett der Fullmasse geschaffen werden. 65 
[0007] Neb en dem erhaltenen unbefriedigenden Verfah- 
renserzeugrris sind auch die bisherigen Herstellungsverfah- 
ren auBerst aufwendig, da der manuell durchzufuhrende An- 
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teil am Herstellungsverfahren sehr kostenintensiv, insbeson- 
dere sehr lohnkostenintensiv ist. 

[0008] Aus der DE 31 27 444 C2 ist ein Kunstdarmab- 
schnitt mit einem an seinem einen Ende ausgebildeten, 
durch Vernahung des Endes ausgebildeten VerschluB be- 
kannt. 

[0009] Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, das 
gegenuber den bisherigen Verfahren mit sehr viel hoherer 
Effektivitat und weitgehend frei von manueller Handhabung 
durchgefuhrt werden kann und somit ein Kunstdarmab- 
schnitt hergestellt werden kann, der im Bereich des Ver- 
scnlusses weitaus hoher mechanisch belastbar ist als bisher 
im Bereich des Verscnlusses, wobei der Kunstdarmabschnitt 
im Bereich der VerschluBnaht weitgehend fettundurchlassig 
sein soli und auch durch eine Verbesserung des Ansehens 
auch im Bereich der Naht auch eine verbesserte Forderung 
des Kaufinteresses erreicht wird. 

[0010] Gelost wird die Aufgabe gemaB der Erfindung 
durch folgende Verfahrensschritte: 

a. Ablangen von Kunstdarmabschnitten vorbestimm- 
ter gewiinschter Lange, 

b. zufiihren der Kunstdarmabschnitte zu einer Einfuhr- 
station, 

c. zufiihren eines im wesentlichen mittig gefalzten 
VerschluBbandes zu einem offenen Ende des Kunst- 
darmabschnitts und Einfuhren des offenen Endes in das 
gefalzte Verse hlufib and, 

d. vernahen des gefalzten VerschluBbandes mit dem 
Kunstdarmabschnitt und 

e. trennen des zugefuhrten VerschluBbandes vom Ver- 
schluBbandvorrat. 

[00U] Der Vorteil der erfindungsgemaBen Losung besteht 
im wesentlichen darin, daB der manuell durchzufuhrende 
Anteil beim Verfahren zur Herstellung von Verschlussen an 
Kunstdarmabschnitten drastisch reduziert werden konnte, so 
daB die Produkti vitat gegenuber bisherigen Verfahren urn ei- 
nen Faktor von 1,8 und mehr gesteigert werden konnte. Ein 
weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens ist der, 
daB durch die weitgehend erfindungsgemaB mogliche Auto- 
matisierung des Herstellungsvorganges eine Verbesserung 
der VerschluBqualitat auch dadurch erreicht werden konnte, 
daB durch manuell bedingte Tatigkeit sich bisher ergebende 
Nahfehler sowie Legefehler im Zusammenhang mit dem 
Zufuhren des Bandes an der Ober- und/oder Unterseite des 
Kunstdarmendes vermieden werden, da nunmehr fur ein 
vollig automatisiertes und somit vollig gleichmaBiges Zu- 
fiihren des einstuckigen, gefalzten VerschluBbandes gesorgt 
wird und fur einen kontinuierlichen Nahvorgang, der quasi 
vollautomatisiert durchfuhrbar ist 

[0012] Die Verfahrenserzeugnisse sind somit sehr viel sta- 
bler in bezug auf den VerschluB, so daB diese Stabilitatszu- 
nahme auch einen hoheren Fiilldruck der Fleischmasse und 
damit eine hohere FUUgeschwindigkeit erlaubt Die Fettun- 
durchlassigkeit wind durch die Verwendung des gefalzten 
VerschluBbandes erhoht und das auBere Erscheinungsbild 
der Nahnaht fuhrt zu einem Prasentationsvorteil gegenuber 
anderen, nach den bisherigen Verfahren hergestellten Kunst- 
darmabschnitten, so daB das Kaufmteresse von mit erfin- 
dungsgemaBen Verschlussen versehenen Kunstdarmab- 
schnitten mit entsprechender Fullung erhoht wird. 
[0013] Vorzugsweise wird ein offenes Ende des Kunst- 
darmab schni ties in einer vorbestimmbaren Breite umge- 
schlagen und ggf . zusatzlich gefalzt, bevor es gemaB Merk- 
mal c. in das offene Ende des gefalzten VerschluBbandes 
eingefuhrt wird Dadurch wird sowohl die Stabilitat des Ver- 
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schlusses als auch dessen Fettundurchlassigkeit erhoht bzw. 
verb es sert. 

[0014] GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung geschieht das Vemahen gemaB Merkmal d. derart, 
daB beim Durchstechen der Nadel durch das Paket aus Ver- 
schluBband und Kunstdarm und dem Herausziehen dear Na- 
del aus dem Paket heraus keine Vorschubbewegung des Pa- 
ketes relativ zur Nadel erfolgt. Dadurch ist gewahrleistet, 
daB die Einstichlocher der Nadel in das Paket bzw. aus dem 
Paket heraus absolut rund sind und nicht oval oder ellip- 
tisch, so daB durch derartige vorgeschlagene MaBnahmen 
die Ein- bzw. AusreiBgefahr vermindert wild, die mechani- 
sche Festigkeit erhoht wird und die Fettundurchlassigkeit 
ebenfalls erhoht wird. 

[0015] Urn die mechanische Stabilitat des Verschlusses 
nochmals zu erhohen und die Fettundurchlassigkeit noch 
weiter zu erhohen, wird das Verfahren derart gefuhrt, daB 
die gemaB Merkmal d. erzeugte Naht eine Uberwendling- 
Naht ist. Die t)berwendling-Naht kann vorzugsweise auch 
eine Mehrfadennaht sein, wodurch faktisch eine hermeti- 
sche Fettundurchlassigkeit des erfindungsgemaBen Ver- 
schlusses erreicht wird. Um fur eine ungestorte, kontinuier- 
liche Zufuhrung des Kunstdarms zur Einfuhrstation zu sor- 
gen, ist es vorteilhaft, die abgelangten Kunstdarmabschnitte 
gemaB Merkmal a. in einer vorbestimmbaren Menge nach 
Art eines Gebindevorrats bereitzustellen, so daB dieser Ge- 
bindevorrat lediglich in ein Magazin einer Naheinrichtung 
eingelegt zu werden braucht und einzeln automatisch der 
Einfuhrstation in einer vorbestimmbaren Sequenz zugefuhrt 
werden kann. 

[0016] Als VerschluBband eignen sich prinzipiell viele ge- 
eignete Bandarten, es hat sich jedoch als vorteilhaft heraus- 
gestellt, als VerschluBband einen gewebten Werkstoff zu 
verwenden, der vorzugsweise im wesentlichen aus Baum- 
wolle besteht. VerschluBbander dieser Art sind im Handel 
erhaltlich, miissen also nicht als gesonderte Bander herge- 
stellt werden. 

[0017] Als Nahgam wird vorzugsweise Kunststoffwerk- 
stoff verwendet, wodurch sichergestellt werden kann, daB 
die Naht des Verschlusses in hohem MaBe stabil ausgebildet 
werden kann. 

[0018] Um die Fettundurchlassigkeit des Verschlusses 
nochmals zu erhohen, ist es vorteilhaft, als Nahgam eines 
aus quellfahigem Werkstoff (Quellgarn) zu verwenden, das 
die Stichoffnungen der Naht hermetisch abdichtet. 
[0019] Beziiglich des Kunstdarmabschnittes wird die Auf- 
gabe durch die Merkmale des Anspruchs 10 gelost 
[0020] Mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens kann 
ein Kunstdarmabschnitt mit einem an seinem einen offenen 
Ende ausgebiideten, durch Vemahung des Endes ausgebil- 
deten VerschluB hergestellt werden, der erfindungsgemaB 
derart gestaltet ist, daB das offene Ende durch ein gefalztes 
und/oder gefaltetes VerschluBband, das mit dem Ende ver- 
naht ist, verschlossen ist 

[0021] In bezug auf die erfindungsgemaB erreichbaren 
Vorteile bei dem Kunstdarmabschnitt wird auf die zum Ver- 
fahren oben angegebenen Vorteile verwiesen. Es sei aber 
darauf hingewiesen, daB der erfindungsgemaBe Kunstdarm- 
abschnitt auch mittels anderer Herstellungsverfahren herge- 
stellt werden kann, d. h., daB die hier oben vorgeschlagene 
Verfahrensfuhrung nur eine Moglichkeit zur Realisierung 
des erfindungsgemaBen Kunstdarmabschnittes mit Ver- 
schluB darstellt 

[0022] Vorteilhafterweise ist das offene Ende des Kunst- 
darmabschnittes in vorbestimmter Breite umgeschlagen und 
ggf . zusatzlich gefalzt, wodurch noch einmal eine Erhohung 
der Fettundurchlassigkeit und eine Erhohung der physikali- 
schen Stabilitat des erfindungsgemaB ausgebiideten Ver- 



schlusses erreicht wird. 

[0023] Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die 
nachfolgenden schematischen Zeichnungen anhand eines 
mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens hergestellten Er- 
5 zeugnisses beschrieben. Darin zeigen: 

[0024] Fig. 1 in vergroBerter Darstellung einen Endbe- 
reich eines Kunstdarmabschnittes, der mit einem VerschluB 
versehen ist, der mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens 
hergestellt worden ist, und 
10 [0025] Fig. 2 eine untere Teilansicht auf das in Fig. 1 dar- 
gestellte Verfahrenserzeugnis im Schnitt entlang der Linie 
A-B von Fig. 1. 

[0026] Es wird zunachst bezug genommen auf Fig. 1, in 
der ein leilabschnitt eines Kunstdarmabschnittes 10 darge- 

15 stellt ist, der mit dem erfindungsgemaB ausbildbaren Ver- 
schluB 14 verschlossen ist Der Kunstdarmabschnitt 10 be- 
steht im wesentlichen aus einer zunachst gefalteten, rohrfor- 
migen Hulle, die mit Fleischmasse oder auch sonstiger Le- 
bensmittelmasse (nicht dargestellt) gefullt werden kann. Im 

20 gefalteten Zustand, vgl. auch Fig. 2, bei dem die gefaltete 
Hulle des Kunstdarmabschnittes 10 aneinanderliegt, wird 
der VerschluB 14 ausgebildet Der VerschluB 14 besteht im 
wesentlichen aus einem VerschluBband 12, das sich im we- 
sentlichen in seiner Langsrichtung mittig gefaltet bzw. ge- 

25 falzt um das offene Ende 11 des Kunstdarmabschnittes 10 
herumlegt, vgl. Fig. 2. Das VerschluBband 12 kann bei- 
spielsweise aus einem VerschluBbandvorrat, in der es als 
VerschluBbandrolle bereitgestellt wird, herangefuhrt wer- 
den. Das VerschluBband 12 besteht beispielsweise aus ei- 

30 nem gewebten Werkstoff, der beispielsweise im wesentli- 
chen aus Baumwolle besteht (ca. 90%) und beispielsweise 
einen Kettfaden aus Baumwolle aufweist und einen Ver- 
schluBfaden aus Polyester und einen Fangfaden aus Helanka 
(Polyester und Helanka sind Bezeichnungen gemaB einge- 

35 tragener Marken Dritter). Das VerschluBband 12 weist hier 
eine Breite von ca. 9 mm auf und ist derart um das offene 
Ende 10 des Kunstdarmabschnittes herumgelegt, daB an der 
Vorder- und Ruckseite (bezogen auf die Darstellung von 
Fig. 2) des Kunstdarmabschnittes 10 ca. 4 bis 4,5 mm hone 

40 Stege entstehen. 

[0027] Das offene Ende 11 des Kunstdarmabschnittes 10, 
um das das VerschluBband 12 im voraufgefuhrten Sinne her- 
umgelegt ist, wird mit einer Naht bzw. Nahten 13 zur Bil- 
dung eines Verschlusses 14 paketartig 15 vernaht Die Naht 

45 bzw. Nahte 13 konnen beispielsweise in Form einer tJber- 
wendling-Naht ausgebildet sein, die beispielsweise bis zu 
dreifadig ausgebildet ist bzw. sind. Die Stichweite der Naht 
bzw. der Nahte 13 kann beispielsweise 2,7 mm betragen. 
Das fur die Ausbildung der Naht bzw. der Nahte 13 verwen- 

50 dete Nahgam kann beispielsweise ein sogenanntes Bausc ri- 
band aus Polyester sein. 

[0028] Das VerschluBband 12 steht geringfiigig zu beiden 
Seiten des Kunstdarmabschnittes 10 iiber, beispielsweise 
mit einem Uberstand von beispielsweise 4 mm, 
55 [0029] Das Verfahren zur Herstellung der Verschlusse 14 
der vorbeschriebenen Kunststoffabschnitte 10 umfaBt im 
wesentlichen folgende Schritte: 

Eine Kunstdarmhulle wird, von einem entsprechenden Vor- 
rat kommend, in einer Ablangstation in Kunstdarmab- 

60 schnitte 10 vorbestimmter gewiinschter Lange getrennt Die 
abgelangten Kunstdarmabschnitte 10 konnen in einer vorbe- 
stimmten Menge nach Art eines Gebindevorrats bereit ge- 
stellt werden, beispielsweise bis zu 500 Stuck und werden in 
ein Magazin einer automatischen Naheinrichtung eingelegt 

65 und konnen automatisch mit Fdrdermitteln an den Nahort 
zugefuhrt werden. 

[0030] Nachfolgend werden die einzeln zugefiihrten 
K unstdarmabschnitte 10 zu einer Einfuhrstation, ggf. nach 
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vorheriger Ausrichtung, uber eine Fordereinheit zugefuhrt. 
Die Fordereinheit arbeitet beispielsweise alternierend und 
kann von der Naheinrichtung selbst mechanisch angetrieben 
bzw. mechanisch gesteuert werden. 

[0031] Das offene Ende U des Kunstdarmabschnittes 10 
wird dann mechanisch gefalzt, indem beispielsweise die 
Kunstdarmabschnitte uber eine Formschulter gefiihrt wer- 
den. Die Faizbreile betragt ca. 4 mm (in Fig. 2 nicht darge- 
stellt). 

[0032] Nachfolgend wird der gefalzte Kunstdarmab- 
schnitt 10 zu einer Einfiihrstation verbracht, wo ein im we* 
sentlichen mittig gefalztes (bezogen auf die Langsausdeh- 
nung) Verschlufiband 12 zum gefalzten offenen Ende 11 des 
Kunstdarmabschnittes 10 gefiihrt wird und das gefalzte of- 
fene Ende 11 in das offene Ende des gefalzten bzw. geknick- 
ten VerschluBbandes 12 gefiihrt wird. 
[0033] Nachfolgend wird das gefalzte Verschlufiband 12 
mit dem gefalzten offenen Ende 11 des Kunstdarmabschnit- 
tes 10 vernahL 

[0034] Schliefilich wird dann das zugefuhrte Verschlufi- 
band 12 vom Verschlufibandvorrat abgetrennt, so dafi beid- 
seitig vom Kunstdarmabschnitt 10 iiberstehende Abschnitte 
(ca. 4 mm) stehenbieiben. Bei der Ausfuhrung der Naht 
bzw. der Nahte 13 wird die Nadel durch das Paket 15 aus 
Verschlufiband 12 und Kunstdarmabschnitt 10 und aus die- 
sem Paket 15 heraus derart gefiihrt, dafi keine Vorschubbe- 
wegung des Pakets 15 relativ zur Nadel erfolgt. Dadurch 
wird gewahrleistet, dafi die Einstichlocher der Nadel absolut 
rund sind. 

[0035] Das Verfahren kann noch derart weitergefuhrt wer- 
den, dafi nach Irennung des zugefuhrten VerschluBbandes 
12 vom VerschluBvorrat eine automatisierte Entnahme und 
Bundelung der verfahrensgemafi behandelten Kunstdarmab- 
schnitte 10 erfolgt, so dafi auch dieser Verfahrensabschnitt 
ohne manuellen Eingriff bzw. ohne manuelle Unterstutzung 35 
durchgefuhrt werden kann. 

Bezugszeichenliste 

10 Kunstdarmabschnitt 

11 Ende (offenes) des Kunstdarmabschnittes 

12 Verschlufiband 

13 Naht/Nahte 

14 VerschluB 

15 Paket 45 
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fiihrt wird. 

3. Verfahren nach einem oder beiden der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Vernahen ge- 
mafi Merkmal d. derart geschieht, daB beim Durchste- 
chen der Nadel durch das Paket aus Verschlufiband und 
Kunstdarm und beim Herausziehen der Nadel aus dem 
Paket heraus keine Vorschubbewegung des Paketes re- 
lativ zur Nadel erfolgt. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die gemafi Merk- 
mal d. erzeugte Naht eine Uberwendling-Naht ist. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Uberwendling-Naht eine Mehrfaden-Naht 
ist. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichet, dafi die abgelangten 
Kunstdarmabschnitte gemafi Merkmal a. in einer vor- 
bestimmbaren Menge nach Art eines Gebindesvorrates 
bereitgestellt werden. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi das Verschlufi- 
band ein im wesentlichen aus Baumwolle bestehender 
gewebter Werkstoff ist. 

8. Verfahren nach einem oder der mehreren der An- 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Nan- 
gam aus Kunststoffwerkstoff bestehL 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi das Nahgarn aus 
einem quellfahigen Werkstoff (Quellgarn) besteht. 

10. Kunstdarmabschnitt mit einem an seinem einen of- 
fenen Ende ausgebildeten, durch Vemahung des Endes 
ausgebildeten VerschluB, dadurch gekennzeichnet, daB 
das offene Ende (U) durch ein gefaltetes und/oder ge- 
falztes Verschlufiband (12), das mit dem Ende (U) ver- 
naht ist, verschlossen ist. 

11. Kunstdarmabschnitt nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das offene Ende (11) in vorbe- 
stimmter Breite umgeschlagen und ggf. zusatzlich ge- 
falzt ist. 
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Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Verschlussen an 
Kuns tdarmabschm tten , gekennzeichnet durch fol- 50 
gende Schritte: 

a. Ablangen von Kunstdarmabschnitten vorbe- 
stimmter gewiinschter Lange, 

b. zufuhren der Kunstdarmabschnitte zu einer 
Einfiihrstation, 55 

c. zufuhren eines im wesentlichen mi trig gefalz- 
ten VerschluBbandes zu einem offenen Ende des 
Kunstdarmabschnitts und Einfuhren des offenen 
Endes in das gefalzte Verschlufiband, 

d. vernahen des gefalzten VerschluBbandes mit 60 
dem Kunstdarmabschnitt und 

e. trennen des zugefuhrten VerschluBbandes vom 
Verschlufibandvorrat. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi ein offenes Ende des Kunstdarmabschnittes in 65 
einer vorbestimmbaren Breite umgeschlagen und ggf. 
zusatzlich gefalzt wird, bevor es gemafi Merkmal c. in 
das offene Ende des gefalzten VerschluBbandes einge- 
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